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FRITSCH Gebrauch, Pflege und Reinigung

Danke,

dass Sie sich fur Mahlwerkzeuge oder
Zubehorteile von FRITSCH entschieden
haben. Als ein international fUhrender Her-
steller anwendungsorientierter Laborgerate
fur die Probenaufbereitung und Partikel-
groBenanalyse bieten wir lhnen hervorra-
gende Qualitat.

Unsere Verpackungen sind fur den weltweiten
Transport ausgelegt; trotzdem kann es in
Einzelfallen zu Transportschaden kommen.
Uberprifen Sie bitte die Ware bei Anliefe-
rung, spatestens jedoch beim Auspacken.

Mahlwerkzeuge unterliegen nicht der nor-
malen Gewahrleistung, sondern sind Ver-
schleifteile. Wir bitten Sie daher um Ver-
standnis, dass wir Reklamationen an bereits
benutzten Mahlwerkzeugen nicht akzeptie-
ren kdnnen.

Technischer Support

Herr Bernd Loch
+49 67 84 70 177
loch@fritsch.de
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FRITSCH Gebrauch, Pflege und Reinigung

Mahlwerkzeuge und Zubehorteile

KERAMIK UND ACHAT

Keramik und Achat Behandeln Sie Mahlwerkzeuge und Zubehorteile
aus Achat oder Keramik bitte besonders sorgfaltig. Halten Sie sich bei
Mahlbechern zwingend an die von uns empfohlene Mahlgarniturbeful-
lung, die maximalen Drehzahlen und den minimalen und maximalen
Nutzinhalt. Eine ausreichende Mahlgutfullung ist unbedingt erforderlich,
um Ubermafiigen Verschleifs zu vermeiden.

Achat ist ein Naturprodukt und kann je nach Herkunftsland und Lager-
statte unterschiedliche Werkstoffqualitaten und Eigenschaften aufwei-
sen. Wir verwenden ausschlieflich hochwertigen Achat aus Brasilien.
Verschiedene Farbnuancen und Einschlusse sind Teil des naturlichen
Entstehungsprozesses und kein Qualitatsmangel.

Kuhlen Sie Achat- und Keramikmahlwerkzeuge bitte niemals mit flus-
sigem Stickstoff oder Trockeneis. Vermeiden Sie schnelle Temperatur-
anderungen beim Erwarmen und Abkuhlen. Erwarmen Sie Achat
niemals uber 100°C. Dabei auftretende Spannungsrisse konnen die
Mahlwerkzeuge zerstoren.

Achten Sie bitte auf die Sauberkeit von Dichtungs- und Auflageflachen.
Achten Sie beim Einsetzen von Achat- und Keramikmahlbechern in die
Muhle auf den 100% ebenen Sitz der Mahlbecherkomponenten auf
den Dichtungsflachen und in der Mahlbecherhalterung. Durch falsche
Handhabung konnen Spannungsrisse entstehen, die zur Zerstorung der
Mahlwerkzeuge fuhren.
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Mahlwerkzeuge und Zubehorteile

HARTMETALL WOLFRAMKARBID
BESCHICHTET

Hartmetall Wolframkarbid Mahlwerkzeuge und Zubehorteile aus Hart-
metall Wolframkarbid sind sehr hart und sprode. Metallische Verunrei-
nigungen im Mahlgut kdnnen z.B. bei Wolframkarbid-Rotoren zum Bruch
der Messerschneiden fuhren. Dies ist kein Qualitatsmangel.

Hartmetall Wolframkarbid enthalt immer eine bestimmte Menge an Ko-
balt. Kobalt kann korrodieren, so dass Hartmetalloberflachen fleckig
werden. Dies ist ebenfalls kein Qualitatsmangel.

Zum Schutz werden die Mahlwerkzeuge vor der Auslieferung mit einem
universellen Korrosionsschutzprodukt versehen. Dieses bitte vor der
erstmaligen Verwendung mit handelsublichem Haushaltsreinigern oder
Alkohol (z.B. Isopropanol) entfernen.

Beschichtet Mahlwerkzeuge und Zubehorteile sind teilweise mit einer
Hartbeschichtung (TiN, WC) verfugbar. Die Hartschicht ist nur ca. 4 um
dick und nutzt sich bei abrasiver Beanspruchung ab.
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FRITSCH Gebrauch, Pflege und Reinigung

Mahlwerkzeuge und Zubehorteile

STAHL UND WERKZEUGSTAHL
ROSTFREIER STAHL

Stahl und Werkzeugstahl Bei zusammengesetzten Mahlwerkzeugen
(z.B. RotorkOrper und Messer bei Schneidrotoren) und Zubehorteilen
aus Stahl kann es unter bestimmten Bedingungen (z.B. Arbeiten im
alkalischen oder sauren pH-Bereich, Arbeiten mit chemischen Salzen
jeglicher Art, Kontakt mit anderen Stahlen oder Flussigkeiten, etc.) trotz
hochwertiger Werkstoffqualitaten zu Korrosion kommen. Dies betrifft
auch hochlegierte Stahle und ist kein Qualitatsmangel. Beachten Sie
bitte unsere Reinigungshinweise.

Unsere Mahlwerkzeuge und Zubehorteile aus chromfreiem Stahl, Man-
ganstahl und Werkzeugstahl bestehen aus einem nicht korrosionsbe-
standigen Stahl.

Rostfreier Stahl Mahlwerkzeuge und ZubehoOrteile aus rostfreiem Stahl
bestehen zu einem hohen Teil aus Chrom. Das Edelmetall sorgt zusam-
men mit dem Luftsauerstoff fur eine hauchdunne Passivierungsschicht
auf der Materialoberflache, die sich immer wieder regeneriert. Allerdings
handelt es sich bei rostfreiem Stahl keineswegs um garantiert rost-
freien Stahl, sondern um rostbestandigen Stahl, der bei entsprechender
Pflege einen hervorragenden Korrosionsschutz bietet. Eine eventuell
auftretende Korrosion ist daher kein Qualitatsmangel.

Zur Vermeidung von Kontaminationen werden unsere korrosionsbestan-
digen Mahlwerkzeuge nicht mit zusatzlichen Korrosionsschutzmitteln
behandelt.
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Mahlwerkzeuge und Zubehorteile

GEHARTETER STAHL

Geharteter Stahl Gehartete Stahle weisen in der Regel einen niedri-
geren Chromgehalt auf und bilden deshalb keine Passivierungsschicht
aus. Sie zeichnen sich nicht durch Korrosionsbestandigkeit, sondern
durch grofRere Harte aus.

Zum Schutz werden die Mahlwerkzeuge vor der Auslieferung mit einem
universellen Korrosionsschutzprodukt versehen. Dieses bitte vor der
erstmaligen Verwendung mit handelsublichem Haushaltsreinigern oder
Alkohol (z.B. Isopropanol) entfernen.
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FRITSCH Gebrauch, Pflege und Reinigung

Reinigung von Mahlwerkzeugen/Zubehorteilen

STAHL

Stahl Zur Reinigung der Mahlwerkzeuge eignen sich handelsubliche
Metallreiniger, wobei eine Unterstutzung des Reinigungsvorganges
durch mechanisches Bursten zu empfehlen ist. Mahlwerkzeuge und
Zubehorteile aus Stahl nach dem Reinigen schnell trocknen. Achten Sie
bitte unbedingt darauf, dass rostfreie Stahle nicht mit unreinen Stahlen
zusammen gelagert werden. Verwenden Sie zu deren Reinigung bitte nur
Werkzeuge, die ausschliellich fur die Edelstahlbearbeitung reserviert
sind. Bei langerer Nichtbenutzung der Mahlwerkzeuge empfehlen wir
die Verwendung eines Korrosionsschutzoles. Beseitigen Sie eventuell
entstandene Korrosionsflecken bitte mit einem Vlies und Stahlreiniger,
Haushaltsscheuermitteln oder Schleifpasten.
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Mahlungen

SICHERHEITSHINWEIS

Sicherheitshinweis Bei Mahlungen von Wassersuspensionen in Stahl-
oder Hartmetallmahlbechern mit Stahl- oder Hartmetallmahlkugeln ent-
stehen sehr schnell sehr hohe Dricke. Es kann zu unvorhergesehenen
Reaktionen im Mahlbecher kommen. Beachten Sie bitte unbedingt die
Sicherheitshinweise in den Geratebetriebsanleitungen.

Die Mahlkugeln laufen bei der Mahlung auf der Innenwand der Mahl-
becher und gegen den Deckel. Je nach GrofRe der Mahlkugeln entste-
hen dabei an bevorzugten Positionen Rillen, die je nach Beanspru-
chung mehr oder weniger stark ausgepragt sein konnen. Dies ist kein
Qualitatsmangel.

Im Ubrigen verweisen wir auf die gesonderten Sicherheits- sowie Bedien-
hinweise der einzelnen Geratebetriebsanleitungen. Unsere Produkte un-
terliegen im Rahmen unserer ISO 9001-Zertifizierung einer standigen
Wareneingangs- und Endkontrolle.

Beachten Sie bitte auch unsere Richtanalysen auf den Zubehorseiten
unserer Homepage www.fritsch.de
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